. Jumbo WINKEL-Rolle Axialrolle justierbar Typ 4.093 + AP 93-Q

- B =—— A min/max

Jumbo WINKEL-Rolle Axialrolle justierbar | Artikel-Nr.: 201.054.001

Technische Abmessungen

- D -0,10 T d -0,05 H h B A S
P [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
4.093 + AP 93-Q 280,0 188 150 119,5-123,5 89,5-93,5 72,0 75-11,5 90

D = Aussendurchmesser, mit Toleranz, T = Bunddurchmesser, d = Bolzendurchmesser, mit Toleranz, H = Gesamteinbauhohe, h = Einbaumal, B =
Gesamtbreite, A = Distanz zwischen Axialrolle und Deckel, S = Axialrollenbreite

Tragzahlen
Typ F kNl  F.kN] C[kN] Co[kN]  C,[kN]  C,.[kN] Ges“"‘;gew'c'“ A"Sp‘l’:t’;“b' Filhrungsprofile
Standard 42 [beidseitig]
4.093+AP93-Q 13940 4650 4890  1,066,0 182 488 58,00 AP 93-Q Standard 42 [einseitig]

Standard 36 [einseitig]
Standard 36 [beidseitig]

F; = Tragzahl Radiallager zulé@ssige Belastung zwischen Rolle und Profil, F, = Tragzahl Axiallager zuldssige Belastung zwischen Rolle und Profil, C = Dyn.
Tragzahl Radiallager (ISO 281/1), C, = Stat. Tragzahl Radiallager (ISO 76), C, = Dyn. Tragzahl Axiallager (SO 281/1), C,, = Stat. Tragzahl Axiallager (SO
76)
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. Jumbo WINKEL-Rolle Axialrolle justierbar Typ 4.093 + AP 93-Q

Einbau & Einstellung

Justierung der Axialrolle Jumbo WINKEL T
Axialrolle justierbar
I |
= Die Einstellung der Axialrolle (MaR A) erfolgt durch
Verdrehen des Bolzen der Axialrolle. l " i J .
= Der Bolzen ist exzentrisch und hat 8 Stellpositionen. P Nl IR .
= Das Radiallager ist nachschmierbar. : | ] 1
| -
T
- B = L A mind max

Anleitungsvideo
Justierung der Jumbo-Axialrolle tGiber Exzenter

Jumbo-Rollen mit OILAMID-Einsatz oder Jumbo Radiallager auf Anfrage

copyright © 2026 by WINKEL GmbH | 75428 Illingen | Am Illinger Eck 7

P
Telefon: +49 7042-8250-0 | Fax: +49 7042-23 888 | komponentenanfrage@winkel.de WI“KELJ
WINKEL-Produkt-Datenblatt generiert 8.06.2026 - Typ 4.093 + AP 93-Q - Seite: 2

N



https://www.winkel.de/single-video/axiale-justierung-ueber-steckbleche-mit-anschraubplatte-winkel-rolle
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. Jumbo WINKEL-Rolle Axialrolle justierbar Typ 4.093 + AP 93-Q

Passende Anschraubplatte AP 93-Q | Artikel Nummer: 212.200.005

Anschraubplatte ist fest verschweil3t mit WINKEL-Rolle!

empfohlene Befestigungsart

HBG ecommended assembly
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Passende Distanzsteckbleche
Gewicht . Abmessung Distanzsteckblech . Distanzsteckblech .
AP 93-Q in kg hin mm Lx B inmm t20/5 mm Artikel Nummer t=1,0 mm Artikel Nummer
22 89,5-93,5 280 x 100 DS-93-0,5 238.037.000 DS-93-1,0 238.037.001
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. Jumbo WINKEL-Rolle Axialrolle justierbar Typ 4.093 + AP 93-Q

Allgemeine Hinweise WINKEL-Rollen

Mit unseren WINKEL-Rollen kdnnen
Vertikal- und Horizontalbewegungen an Maschinen und Hubvorrichtungen wirtschaftlich gelost
werden.

Vorteile der WINKEL-Rolle:

= Das WINKEL-Rollensystem senkt Ihre Konstruktions- und Produktionskosten

= Das WINKEL-Rollensystem kann hohe Radial- und Axialbelastungen aufnehmen
= Starkwandige Fiihrungsprofile fiir hohe stat. und dynamische Belastungen

= Optimale Krafteinleitung in die Fiihrungsprofile

= Hohere Lebensdauer von Rolle und Profil

= Montagezeitersparnis durch Einschwei3bolzen

= Lagerkomponenten sind leicht tauschbar

Dimensionierung Verarbeitung
= Bei der Dimensionierung von Rolle und Profil ist die = Beim Einschweillen von WINKEL-Rollen deren
maximal zuldssige Belastung F [N] max. stat. zu AuBendurchmesser kleiner als 100 mm ist, miissen die
beachten. Siehe Berechnung der Rollenbelastung mit Lagerteile demontiert werden.
Konfigurator. = WINKEL-Rollen mit einem Aussendurchmesser groRer
130 mm miissen beidseitig voll verschweil3t werden.
N aCh SCh m | e rba rkei‘t = Nach der Lagermontage oder Justierung miissen die
Befestigungsschrauben wieder mit Loctite gesichert

werden.

= Um Spannungsrisse beim Einschweil3en zu vermeiden,
sollten ausschlieBlich Filldraht fiir unlegierte Stahle
verwendet werden. z.B. Fiilldraht T 46 6 M M 1 H5
nach ISO 17632.

= Die Laufflachen der Profile sollten nicht lackiert
werden, leichtes Einfetten ist ausreichend.

= Unsere WINKEL-Rollen sind vollrollige
Zylinderrollenlager, welche fiir den Einschicht- sowie
unregelmaBigen Betrieb lebensdauergeschmiert sind.
Wir kdnnen lhnen aufgrund unserer langjahrigen
Erfahrung bestétigen, dass es bei diesen
Anwendungen keinerlei Einschrankung der
Lebensdauer bei normalen Applikationen gibt.

= Bei Einsatzféllen wie z.B. in Lager- und .
Maschinenhallen geniigt eine leichte SO n d erau Sfu h run gen
Oberflachenkonservierung mit handelsiiblichem
Spriihdl, sowie eine regelmaRige Abschmierung alle 6 = Bei WINKEL-Rollen der Reihe (PR) 4.072 (P) bis (PR)
Monate. 4.080 (P) sind Sonderbolzen moglich.

= Die WINKEL-Rollen 4.054 bis 4.064 sind zur
Verlangerung der Lebensdauer nachschmierbar. System Ibsu ngen

Generell sind die Nachschmierbohrungen mit
Gewindestopfen M6 verschlossen. Die Auslieferung
erfolgt ohne Schmiernippel.

= Bei besonderen Umwelteinfllissen, wie Staub,
Schmutzanfall, Feuchtigkeit, Betrieb im Freien,
Temperaturen (iber 40 Grad, haufige Lastwechsel
(Dauerbetrieb) und hohen Beanspruchungen sollte
mindestens 1-mal im Monat nachgeschmiert werden.
Hierzu empfehlen wir Ihnen den Einsatz unseres

= Wir konstruieren und bauen komplette Hub- und
Fahreinheiten nach lhren Angaben. CAD-unterstiitzte
Konstruktion und moderne Fertigungsanlagen erlauben
eine hohe Flexibilitat in der Realisierung von
Systemldsungen der Handhabungs- und
Automatisierungstechnik.

Schmiersystems WINKEL Combi-Lub 1 oder eine Toleranzen
Zentralschmierung.
= WINKEL-Rollen werden bei der Montage mit = Fir alle nicht tolerierten Mafe gilt ISO 2768 - m
Schmierfett Grad 3 (z.B. Shell Gadus S2 V100 3)
befettet
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https://www.winkel.de/konfigurator-winkel-linearfuehrung
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